BBKW

DRYING SOLUTIONS

BALANCA

COMPRIMENTO 2,0m
LARGURA 1,0 m
ALTURA 0,12 m
TARA 68 kg
ALCANCE 3000 kg
PRECISAO 100 g
MATERIAL Ferro galvanizado
Proporciona a medi¢do dos pesos ao longo do processo de secagem,
obtendo-se valores instantaneos ou o histérico da sua variagéo (perda de
humidade). O cruzamento destes dados com a parametrizacéo escolhida,
bem como todos os outros dados de secagem (temperaturas, humidades,

etc) é uma poderosa ferramenta para afinar o sistema, encurtando o tempo
de secagem com seguranca.

A | B C D F H 1 K L M N T ot e [ opomten et N gt e L i Jemiastonts
1 | Date-Time | Tinside Tpanneld Tpannel2 Hinside Hpannell Hpannel2 ventl vent2 Hmindehu  weight
268|22/12/201912:16 | 330 | 354 35 255 194 204 2 4 18 285
269| 22/12/20191221 | 334 | 357 354 249 185 199 2 4 18 285
270| 22/12/201912:26 | 338 = 371 358 249 186 184 2 4 18 282
271| 22/12/201912:31 | 342 37 359 243 186 191 2 a 18 284
272| 22/12/201912:36 | 382 | 371 362 243 178 182 2 a 18 282
73| 22/12/201912:41 | 345 | 382 313 231 171 173 2 a 18 282
74| 22/12/201912:46 | 349 | 374 37 235 163 18 2 a 18 281
275| 22/12/201912:51 | 350 | 386 382 233 159 16,9 2 a 18 281
76| 22/12/201912:56 | 354 | 386 382 27 156 165 2 a 18 281
277| 22/12/201913:01 | 35,7 386 388 22 16 16,5 2 4 18 399
278| 22/12/201913:06 | 35,9 39 388 22 146 16,5 2 4 18 399
279| 22/12/201913:11 | 362 | 391 389 209 142 156 2 a 18 399
280| 22/12/201913:16 | 366 399 393 207 141 149 2 4 18 399
281| 22/12/201913:21 | 368 39,1 39 19,7 14 156 2 4 18 399
282| 22/12/201913:26 | 36,8 387 387 19,2 138 156 2 4 18 394
283| 22/12/201913:31 | 36,7 416 388 195 13 127 2 4 18 394
284| 22/12/201913:36 | 369 396 397 19,2 131 147 2 4 18 39,5
285| 22/12/201913:41 | 371 404 40,2 195 127 141 2 4 18 39,3
286| 22/12/2019 1346 | 37,4 418 419 194 14 131 2 4 18 39,3
287| 22/12/201913:51 | 38,0 418 422 19,2 1 133 2 4 18 39,3




BBKW

DRYING SOLUTIONS

SCALE

LENGHT 2,0m
WIDTH 1,0 m
HEIGHT 0,12 m
TARE 68 kg
MAXIMUM WEIGHT 3000 kg
PRECISION 100 g

MATERIAL GALVANIZED STEEL

Provides the measurement of weights throughout the drying process,
obtaining instantaneous values or the history of their variation (moisture
loss). The crossing of these data with the chosen parameterization, as
well as all other drying data (temperatures, humidity, etc.) is a powerful
tool to fine tune the system, shortening the drying time safely.

A | B C D F H J K L M N I v R et e = Hemer B vt
1 | Date-Time | Tinside Tpanneld Tpannel2 Hinside Hpannell Hpannel2 ventl vent2 Hmindehu  weight
268| 22/12/201912:16 | 330 | 354 35 255 194 204 5 a 18 285
26| 22/12/20191221| 334 | 357 354 249 185 199 5 4 18 285
270| 22/12/201912:26 | 338 = 371 358 249 186 184 2 4 18 284
271 22/12/2019 1231 | 342 37 359 243 186 191 2 a 18 284
272| 22/12/201912:36 | 382 | 371 362 243 178 182 2 a 18 282
273| 22/12/201912:41 | 345 | 382 373 231 171 173 2 a 18 282
274| 22/12/201912:46 | 389 | 374 377 235 163 18 2 a 18 281
275| 22/12/201912:51 | 350 | 386 382 233 159 16,9 2 a 18 281
276| 22/12/201912:56 | 354 386 382 27 156 165 2 a 18 281
277| 22/12/201913:01 | 357 | 386 388 2 16 165 2 a 18 399
278| 22/12/201913:06 | 35,9 39 388 22 146 16,5 2 4 18 399
279| 22/12/201913:11 | 362 | 391 389 209 142 156 2 a 18 399
280 22/12/201913:16 | 366 = 399 393 207 121 149 2 4 18 399
281/ 22/12/2019 13:21 : 36,8 39,1 39 19,7 14 156 2 4 18 399
282| 22/12/201913:26 | 36,8 387 387 19,2 138 156 2 4 18 384
283| 22/12/2019 13:31 : 36,7 416 388 195 13 127 2 4 18 384
284| 22/12/201913:36 | 369 396 397 19,2 131 147 2 4 18 39,5
285/ 22/12/2019 13:41 : 371 404 40,2 195 127 141 2 4 18 39,3
286| 22/12/2019 1346 | 37,4 418 419 19,4 114 131 2 4 18 39,3
287| 22/12/2019 13:51 ‘ 380 418 42 19,2 1 133 2 4 18 39,3



